Problemy u¢ ytkownikow instalacji flotacyjnych
— zagospodarowanie osadow poflotacyjnych
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Gwastowny rozwdj sektora spo¢ywczego w Polsce
rozpocz®? sié po roku 2001. Naplyw dotacji przedak-
cesyjnych, anastépnie unijnych, zapoczitkowa3® w za-
k3adach produkcyjnych brangy spo¢ywczej wielomi-
lionowe inwestycje. Umogliwidy one znaczlcy wzrost
produkcji oraz bezpocerednio wp3yné3y na poprawé ja-
koceci wyrobéw izdecydowanie rozszerzy3y ich asorty-
ment. W krétkim czasie dostosowano wiele zak3adow
do nowych rygoréw weterynaryjno-sanitarnych i
wprowadzenia zasad HACCAP. Dzia%ania te sprawidy,
¢€ polskie produkty spo¢ywcze zostaly dopuszczone
do sprzeda¢y na rynkach europejskich.

Dotrzymywanie norm higienicznych oraz wysoka
jakoceae produktéwto g3éwne przyczyny zugycia w
zak3adach spo¢ywczych ogromnych iloceciwody naj-
wy¢ szej jakoceci,a zarazem produkcji bardzo sté¢o-
nych ceciekéw technologicznycho zré¢nicowanym
sk3adzie fizyko-chemicznym.

Prowadzone badania fizyko-chemiczne ceciekéw
surowych w ré¢nych zak3adach brangy spo¢ywczej
wyraYnie pokazuj' wzrost koncentracji zanieczy-
szczefl, a badania ceciekbw podczyszczonych—¢ e
stopiefi redukcji zanieczyszczefi maleje. Szczegé2o-
we przeanalizowanie tego zjawiska wymaga wielu
badafi. Prawdopodobnie dzieje sié tak za spraw!
stosowania w procesach produkcyjnych w coraz
wiékszym wymiarze wielu substancji pochodzenia
chemicznego, tj. dodatkéw smakowych, konserwan-
tdw oraz preparatéw do mycia urzidzefi i hal pro-
dukcyjnych. Stopiefi wzrostu koncentracji zanieczy-
szczefi prezentuje tabelalL

Tabela 1.

stké produktu. Dzisiaj ka¢dy funkcjonujicy zak3ad

to odrébny problem ceciekowy, tak iloceciowy, jak ija-
koceciowy. W przeliczeniu na RLM (Réwnowag¢na
Liczba Mieszkaficéw), problem kilkuset metréw sze-

ceciennych oeciekéw technologicznyclz przemyssu

spogywczego nadobé to skala probleméw porow-

nywalna do oczyszczalni komunalnej dla wieloty-

siécznego miasta. Obrazujeto tabela 2.

Tabela 2.

Przyk3adowy 3adunek zanieczyszczefi powstajicych
w ceciekach zak3adéw spo¢ywczych wRLM
Lp Rodzaj produkcji lloceameciek6w WielkoceaeRLM,
m3/d wg BZT5
1- Przetwérstwo mleka 1.200 60.000
2. Ubojnie kurczakéw 300 12.400
3. Ubojnie trzody 100 5.800
4. Zak’ady miésne 150 9.500
5. Zak3ady rybne 300 31.500

Do podczyszczania ceciekédw technologicznych
z przemysiu miésnego, drobiarskiego, rybnego, t3u-
szczowego, mleczarskiego itp. stosowane s! najczé-
ceciej metody mechaniczno-chemicznez wykorzysta-
niem flotacji cicenieniowej- Proces podczyszczania
jest nastépujlcy:

* Cedzenie ceciekéw na sicie

e Ucerednianie ceciekébww zbiorniku

nowym

* Dozowanie chemikaliow do ceciekow

« Flotacja cicenieniowa— klarowanie ceciekéw

¢ Usuwanie szlamu poflotacyjnego

Skutecznoceae pracy instalacji flotacji cicenieniowej

magazy-

Zmiany skiadu ceciekéw naprzestrzeni lat 1995-2006jest ro¢na dlaka¢dej brangy. Wybrane przyk®ady pre-

dla wybranego zak3adu przetworstwa ryb

1.p  Parametr Rok 1995 Rok 2006 Wzrost
1 BZT5, mg 02/1 3600 6300 75%
2. CHZT, mg 02A 6400 10600 65%
3. Zawiesina og6lna, mg/l 1500 2300 53%
4. Ekstrakt eterowy, g/l 470 1100 135%
5. Azot ogblny, mg/l 230 320 52%

6. Fosfor ogélny, mg/l 30 70 130%
7. Odczyn, pH 6,0-12,0 5,5-10,0

8. Chlorki, mg/l 2400 3800 50%

Sukcesywnie, z roku narok, w poszczegdlnych
zak3adach rocenie wielkocegrodukcji, zwiéksza sié
iloceze ceciekéw orajpk wspomniano powy¢ej, kon-
centracja zanieczyszczefi. RG¢ ne wielkoceci zak3adow,
odmienne technologie produkcji, ré¢sny stan wypo-
sa¢enia technicznego, pomys3y produkcyjne techno-
logéw ¢ywnoceci (aby trafisav gusty klientéw), auto-
matyzacja proceséw produkcyjnych, presja na ob-
ni¢ké kosztéw i oszczédzanie wody, ka¢e w wielu
przypadkach praktycznie zapomniese o zwyczajowo
cytowanych cerednich wskaYnikach zu¢yciavody, czy
iloceciwyrwarzania ceciekéw wprzeliczeniu na jedno-
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zentuje Tabela3.

Tabela 3-

Stopnie redukcji sk3adnikow ceciekéw dla bran¢prze-
mys3u Spo¢ywczego

CHZT Azot Fosfor Ekstrakt Zawiesina

og6lny og6lny eterowy ogdlna

L.p Rodzaj produkcji

80%
90%

90%
90%

50%
70%

10%
40%

1. Przetworstwo mleka

2. Ubojnia drobiu

3. Zak3ady rybne
(marynaty)

4. Zak3ady rybne
(konserwy)

95%
95%

60% 20% 80% 95% 85%

90% 60% 90% 99% 98%

W ostatnim okresie obserwuje sié zjawisko, ¢e
nawet po bardzo g3ébokim sklarowaniu ceciekéw
(zawiesina og6lna poni¢gej 100mg/l oraz ekstrakt
eterowy poni¢ej 100mg/l) i zachowaniu wszelkich
rygoréw eksploatacyjnych, wska¥Ynik CHZT jest
znacznie powy¢ej normy okrecelanej przez w3aceci-
cieli sieci kanalizacyjnej — zwyczajowo i z wygody
na poziomie oko3o 1000 mg OJ[.

Co robiaew tej sytuacji? Czy zmuszase zak3adlo
budowy oczyszczalni biologicznej, czy przyjlaee cecieki
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